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METALURJI TEKNOLOJISI ALANI

2019-2020 EGITiM OGRETIM YILI iKiINCi DONEM
METALURJi TEKNOLOJiSi ALANI
CERCEVE OGRETIM PROGRAMI

(BILISSEL SURECLER VE KRITiK ADIMLAR)

PROGRAMIN UYGULANMASINA YONELIK ACIKLAMALAR

1. Cerceve 6gretim programi 10. Sinif alan ortak derslerini icermektedir. Bu derslerde; 6grencilerin te-
mel mesleki yeterlilikleri edinmelerinde kritik Sneme sahip; olgusal, kavramsal, islemsel bilgi boyut-
larinin bir arada yer aldigi bilissel suireclere yonelik kazanimlar sunulmaktadir.

2. 31 Adustos - 18 Eylil tarihleri arasinda suirdiriilecek uzaktan egitim faaliyetlerinde; 6grencilerin ilgi
ve ihtiyaclar dogrultusunda cerceve 6gretim programi referansi ile ders kazanimlari, stireleri ve et-
kinliklerin planlanmasi alan ziimre 6gretmenleri tarafindan yapilacaktir. 56z konusu planlamalarda
meslegin kritik adimlari ile ilintili bilissel stireclere agirlik verilmesi 6nem arz etmektedir.

3. Planlamalar dahilinde; 2019-2020 egitim-6gretim yilinin ikinci déneminde covid-19 salgini nedeni
ile yuz ylize eg@itime ara verilmesi ile birlikte 6gretimi yapilamamis olan modul/kazanim se¢imine
oncelik verilmelidir.

TEKNiK RESIM DERSI

Bu derste 6grenciye; is sagligi ve guvenligi tedbirleri dogrultusunda TS EN ISO standartlarina ve
teknik resim kurallarina uygun sekilde geometrik gizimler yapma, goriinis ¢ikarma, dlglilendirme, ylizey
isleme isaretlerini resim (izerine aktarma, kroki, perspektif ve yapim resimlerini ¢cizme ile ilgili bilgilerin ka-
zandirilmasi amaclanmaktadir.

Kazanim 1: is sagligi ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda teknik resim kurallarina uygun olarak
standart resim kagitlari Gizerinde yazi, ¢izgi ve geometrik sekillerle ilgili calismalar yapar.

Modiil Adi: Geometrik Cizimler

Bilgi:
1. Teknik resmitanimlar.
2. Teknik resmin endistrideki 6nemini aciklar.
3. Cizim arac gereclerini siniflandirir.
4. Resim kagitlarini dlcilerine gore siniflandirir.
5. Standart yazi yazmanin teknik resimdeki 6nemini agiklar.
6. Teknik resimde kullanilan yazilarin 6zelliklerini aciklar.
7. Cizgi cesitlerini siralar.
8. Teknik resimde kullanilan cizgilerin 6zelliklerini agiklar.
9. Teknik resimde kullanilan gizgi tiplerinin kullanildigi yerleri agiklar.
10. Acry1 tanimlar.
11. Paralellik kavramini aciklar.
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. Diklik kavramini aciklar.

. Gonyelerle elde edilebilecek acilari hesaplar.
. Geometrik sekilleri siralar.

. Teget kavramini aciklar.
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Kazanim 2: is saghdi ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda teknik resim kurallarina uygun olarak
standart resim kagitlarina cesitli is parcalari ve kesit gorlinUslerini cizer.

Modiil Adi: GOrlinls Cikarma
Bilgi:
izdiisimii tanimlar.
izdlistim cesitlerini siralar.
GorlnUs cesitlerini siralar.
On gériinis icin bakis yoniini belirleme élciitlerini siralar.
GOriuinus sayisi belirleme 6l¢itlerini siralar.
Yardimci gorlns cizilecek durumlari agiklar.
Detay gorlnis cizilecek kisimlari drneklerle agiklar.
Ozel gériinusler cizme sebeplerini aciklar.
Kesit alma islemini tanimlar.
. Kesit almanin gerekliligini ifade eder.
. Kesit goriinis cesitlerini siralar.
. Kesit tiirlerinin uygulanacadi yerlerin 6zelliklerini aciklar.
. Kesit goriinuslerde uyulacak ¢izim kurallarini aciklar.
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Kazanim 3: is saghgi ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda teknik resim kurallarina uygun olarak
cesitliis parcalarina ait 6l¢U, ylizey puirlzlillk ve tolerans degerlerini ¢izdigi resim Uizerine aktarir.

Modiil Adi: Olciilendirme ve Yiizey islemleri

Bilgi:

Olciilendirme islemini tanimlar.

Olciilendirme yapmanin gerekliligini aciklar.

Dogru o6lclilendirme yapmanin 6nemini aciklar.
Olciilendirme elemanlarinin isimlerini ve gérevlerini aciklar.
Olcuilendirme sistemlerini aciklar.

Olctilendirme cesitlerini aciklar.

Olciilendirme ydntemlerini aciklar.

Olcek tiirlerinin kullanilma amaclarini aciklar.

9. Olcek oranlarini listeler.

10. Yiizey pulrizlGlGagunda acgiklar.

11. imalat yontemlerine gore elde edilen yiizey kalite cesitlerini listeler.
12. Yuzey puruzlulik degerinin dl¢tilme yontemlerini siralar.
13. Yiizey kalite semboliindeki deger ve isaretleri aciklar.

14. Toleransi tanimlar.

15. Makine imalatinda toleransin 6nemini aciklar.

16. Toleranslari tlrlerine gore siniflandirir.

17. Toleransin genel kavramlarini agiklar.

18. Ge¢cme tirlerinin makine parcalarinin birlestirilmesinde kullanilisini aciklar.
19. Boyut toleranslarinin dl¢iilere eklenmesini aciklar.

20. Sekil ve konum toleranslarini 6rneklerle aciklar.

21. Tolerans cizelgelerinin kullanilma yontemini agiklar.
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Kazanim 4: is saghgi ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda teknik resim kurallarina uygun olarak
standart resim kagitlarina cesitli is parcalarinin kroki, perspektif ve yapim resimlerini cizer.

Modiil Adi: Kroki, Perspektif ve Yapim Resmi

Bilgi:

Kroki resmi tanimlar.

Kroki ¢iziminin gerekliligini aciklar.

Kroki cizme yontemlerini agiklar.

Kroki ¢ciziminde uygulanacak islem sirasini aciklar.
Perspektif resmi tanimlar.

Perspektif resmi cizmenin amacini aciklar.
Perspektif resim tiirlerini siralar.

Perspektif resimlerin 6zelliklerini aciklar.

9. imalat resmini tanimlar.

10. imalat resminin 6zelliklerini aciklar.

11. imalat resminde ve resim antedinde bulunmasi gereken bilgileri siralar.
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TEMEL DOKUM TEKNOLOJILERI DERSI

Bu derste 6grenciye; is saghgi ve glivenligi tedbirlerini alarak TSE, AFS ve DIN standartlarina uy-
gun kum hazirlama, kalip yapma, maga yapma, metal ergitme, hazirlanan kaliplara dékme ve dékdilen isleri
temizleme ile ilgili bilgilerin kazandirilmasi amaclanmaktadir.

Kazanim 1: Is saghigi ve givenligi tedbirlerini alarak kalip kumlarini eleyip gerekli miktarlarda katki
maddelerini ekleyerek kalip kumunu yenilestirir.

Modiil Adi: Kalip Kumunu Yenilestirme

Bilgi:

Dokiimclligiin tanimini, tarihgesini, amacini ve bélimlerini aciklar.
Kum eleme makinelerinin cesitlerini siralar.

Kum eleme makinelerinin bakimlarini anlatir.

Dokim kumlarinin olusumunu anlatir.

Kalip kumunu olusturan maddeleri ve 6zelliklerini soyler.

Kum hazirlama makinelerini ve cesitlerini agiklar.

Kum hazirlama makinelerinin bakimini anlatir.

Kalip kumuna katilan maddeler ve etkilerini aciklar.
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Kazanim 2: is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak farkli modellere uygun yolluk sistemlerini bag-
layip temel kaliplama islemlerini yapar.

Modiil Adi: Temel Kaliplama

Bilgi:

Dokim derecesini ve Ozelliklerini anlatir.
Dereceleri siniflandirir.

Derecelerin ek kisimlarini soyler.
Derecelerin bakimi ve korunmasini agiklar.

Yiizey ayirict maddeleri agiklar.
Yiizey ve meydan kumunu aciklar.
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7. Kahp sikiligini ve 6nemini anlatir.

8. Kalip sikihgi 6lgme cihazlarini agiklar.

9. Kalip sikiligi degerlerini soyler.

10. Kalipgi takimlarinin 6nemini anlatir.

11. Kalip¢i meydan takimlarini séyler.

12. Kalipgi el takimlarini sdyler.

13. Kalipgi takimlarinin korunmasini agiklar.

14. Modeli ve yapildigi gerecleri soyler.

15. Modelin cesitlerini, konikligini ve ek kisimlarini aciklar.

16. Kalibi ve kalip cesitlerini anlatir.

17. Yolluk sistemlerini ve gorevlerini aciklar.

18. Yolluk sistemlerinin bolimlerini ve cesitlerini siralar.

19. Kalip kapatirken dikkat edilmesi gereken noktalari agiklar.
20. Cikicilarin dnemini ve yerlerini agiklar.

21. Cikicllarin buytkltklerini ifade eder.

22. Mala ylizeyine capak kesmenin geregini aciklar

23. Besleyicileri ve ¢oklinttiiniin olusumunu aciklar.

24, Besleyicilerin yerleri ve gesitlerini aciklar.

25, Besleyicilerin boyutlari ve besleyicilere yardimci olan islemleri aciklar.
26. Firketenin 6nemini aciklar.

27. Firketenin ozelliklerini aciklar.

28. Firkete kullanirken dikkat edilmesi gereken noktalari siralar.
29. Mala ylzeyini agiklar.

30. Ana derecenin gorevini agiklar.

31. Ana derece yapim malzemelerini agiklar.

32. Mont almanin 6nemini aciklar.

33. Mont alma islem basamaklarini siralar

34, Egreti parcali modelleri aciklar.

35, Egreti parcali modellerin kaliplamasinin islem basamaklarini siralar.
36. Kalipta ¢ivi kullanmanin geregini agiklar.

37. Dokiim civisini aciklar.

38. Dokiim civisi kullanma yerlerini siralar.

39. Kaynak (teget) yolluk sistemini aciklar.

40. Kaynak (teget) yolluk sisteminin kullanildigi yerleri soyler
41. Boynuz yolluk sistemini agiklar.

42. Boynuz yolluk sisteminin kullanildigi yerleri aciklar.

Kazanim 3: Is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak pota ocagi onarim harci hazirlayip pota ocagini

onarir.

Modiil Adi: Pota Ocagi
Bilgi:

1. Isiya dayanikli gerecleri aciklar.

2. Isiya dayanikl gereclerin 6zelliklerini siralar.

3. Isiya dayanikh gereclerin se¢im kriterlerini siralar.

4. Isiya dayanikli gerecleri siniflandirir.

5. Pota ocagi astarini onarmanin geregini anlatir.
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6. Isiya dayanikli gereclerin ergime derecelerinin dlctlmesini aciklar.
7. Yurdumuzda isiya dayanikli gereclerin yapimini agiklar.
8. Yakacak ve yanmayi anlatir.

9. Isive sicaklik kavramlarini aciklar.

10. Yakacaklari siniflandirir.

11. Vantilatériin dnemini anlatir.

12. Vantilatoriin secimindeki kriterleri siralar.

13. Vantilatoriin calisma prensibini ve kisimlarini agiklar.
14. Vantilatorin cesitlerini anlatir.

15. Vantilatorlerin bakimini aciklar.

16. Pota ocaklarini ve cesitlerini soyler.

17. Ocak takimlarini ve cesitlerini aciklar

18. Pota kolunun gorevini soyler.

19. Ergitme potalarini ve ¢esitlerini siralar.

20. Ergitme potasinin korunmasini aciklar.

Kazanim 4: is saghigi ve giivenligi tedbirlerini alarak koruyucu kiyafetleri ile pota ocagini calistirip
aliminyumu ergitir.
Modiil Adi: Aliminyum Alasimlar
Bilgi:
Aliminyum alasimlari kalip kumunun o6zelliklerini anlatir.
Aliminyum alasimlari kalip kumunun bilesimini aciklar.
Element ve alasim kavramini anlatir.
Saf metallerin sakincalarini agiklar.
Alasimlarin yararlarini anlatir.
Dokiimculiikte kullanilan elementleri siralar.
Aliminyum alasimlarini ve ozelliklerini aciklar.
Katki elementlerinin aliminyuma etkilerini aciklar.
9. Aliminyum alasimlarini siniflandirr.
10. Aliminyum alasimlarinin dokim ozelliklerini agiklar.
11. Aliminyumu ergitme yonetimini anlatir.
12. Aliminyum alasiminda kullanilan flakslar aciklar.
13. Metal ergitirken dikkat edilecek guvenlik kurallarini aciklar.
14. Aliminyum alasimlari hazirlanmasini anlatir.
15. Aluminyum alagimlarinin ergitilmesini anlatir.
16. Karisik aliminyum alasimlari hazirlanmasina ait drnekleri siralar.
17. Turk standartlarinda aliminyum alasimlari ¢izelgesini aciklar.
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Kazanim 5: is saghgi ve glivenligi tedbirlerini alarak doékiilen islerdeki kum, maca ve ek kisimlari
ayirip elle temizler.

Modiil Adi: Dokiilen isleri Elle Temizleme
Bilgi:
1. Dokilen kaliplarin el ile bozulmasinda kullanilan arag-gerecleri aciklar.

2. Kaliplari bozarken dikkat edilecek noktalari siralar.
3. Dékiilen islerin el ile temizlenmesinde kullanilan arac-gerecleri siralar.
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4. Dokilen islerin kum ve macalarinin temizlenmesini aciklar.

5. Markalamanin amaci ve 6nemini anlatir.

6. Markalama takim ve araglarini sayar.

7. Markalama takim ve araglarinin bakimi ve saklanmasini anlatir.
8. Malzemeyi mengeneye baglarken dikkat edilecek noktalari siralar.
9. Kesmeyi ve amacini aciklar.

10. Kesme aletlerini aciklar.

11. Kesme yapilirken dikkat edilecek noktalari siralar.

12. Kesme aletlerinin bakimi, onarimi ve saklanmasini agiklar

13. E§elemenin amacini agiklar.

14. Malzeme cinsine gore ege secimini aciklar.

15. Ege cesitlerini siralar.

16. Egeleme yaparken dikkat edilecek noktalari siralar.

17. Ege aletlerinin bakimi ve saklanmasini aciklar.

Kazanim 6: is saghdi ve glivenligi tedbirlerini alarak kalip kumundan yaptigi macalari boyayip kuru-
tur.

Modiil Adi: Maca Yapimi
Bilgi:
Macganin yapim amacini agiklar.
Maca kumlarinin 6zelliklerini siralar.
Maca kumlarina katilan maddeler ve etkilerini aciklar.
Maca iskeletini aciklar.
Maca iskeletinin Gnemini anlatir.
Maca iskelet gereclerini agiklar.
Maca sandigini aciklar.
Model ve maca sandiklarinin boyanmasinda kullanilan boya standardini acgiklar.
Maca sandigini hazirlamayi anlatir.
. Macalarda aranan 6zellikleri aciklar.
. Mumu aciklar.
. Mumun 6zelliklerini siralar.
. Mumlu ip kullanmanin énemini anlatir.
. Képlk malzemeyi aciklar.
. K6piik malzemenin 6zelliklerini siralar.
. Kopik malzeme kullanmanin énemini anlatir.
. Maca ceketini agiklar.
. Maca ceketinin gorevini anlatir.
. Maca ve kalip boyalarini aciklar.
. Maca ve kalip boyalarinin ¢esitlerini siralar.
. Maca boyama yontemlerini agiklar.
. Maca boyarken dikkat edilecek hususlari siralar.
. Kurutmanin énemini aciklar.
. Maca kurutma firinlarini aciklar

N, R WM
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Kazanim 7: is saghdi ve glivenligi tedbirlerini alarak recineli kum hazirlayip maca yapar.
Modiil Adi: Recineli Maca

Bilgi:

Recineli maga kumlarinin bilesimini aciklar.

Recineli maga kumlarinin 6zelliklerini siralar.

Recineli maganin faydalarini agiklar.
Recineli macanin sakincalarini aciklar.

SRS

Kazanim 8: is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak cam sulu kum hazirlayip maca yapar.
Modiil Adi: Cam Sulu Maca

Bilgi:

Cam sulu maca kumlarinin bilesimini aciklar.

Cam sulu maca kumlarinin 6zelliklerini siralar.

Cam sulu macganin faydalarini aciklar.
Cam sulu macanin sakincalarini agiklar.
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Kazanim 9: is saghdi ve giivenligi tedbirlerini alarak bezir yagh kum hazirlayip maca yapar.
Modiil Adi: Bezir Yagl Maca
Bilgi:
1. Beziryagh macga kumlarinin bilesimini aciklar.
2. Beziryagli maga kumlarinin 6zelliklerini siralar.
3. Beziryagli macanin faydalarini aciklar.
4. Beziryagh macanin sakincalarini aciklar.
5. Beziryagli maganin tavaya alinmasinin dnemini agiklar.
6. Tavayl alma islemlerini siralar.
7. Beziryagh macanin pisirilmesinin dnemini agiklar.
8. Beziryagh macanin pisirme firinlarini aciklar.
9. Maca yapistiricilarinin &nemini aciklar.
10. Maca yapistirici bilesimini siralar.

Kazanim 10: is sagligi ve guivenligi tedbirlerini alarak macali modelleri kaliplayip yaptigi macalari
kaliba yerlestirir.

Modiil Adi: Maca Yerlestirme

Bilgi:

Toz grafitin 6zelliklerini siralar.

Makine yaginin 6zelliklerini aciklar.

Derece kagikliginin dnlemenin dnemini agiklar.

Derece kacikhgi 6nleme yontemlerini siralar.

Kaliba maca yerlestirmede dikkat edilmesi gereken noktalar aciklar.
Kaliba maca yerlestirme asamalarini siralar.

Yatik macali kalipta dikkat edilmesi gereken noktalari acgiklar.
Yatik macali kalip yapma asamalarini siralar.

Sivi metal basincinin dengelenmesinin dnemini agiklar.
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10. Sivi metal basincini dengeleme ydntemlerini siralar.
11. Asma macali kaliplamanin gerekliligi ve dnemini aciklar.
12. Asma macali kalip yapma asamalarini siralar

Kazanim 11: is saghigi ve glivenligi tedbirlerini alarak dokilen islerin ek kisimlarini makine ile ayirip
temizler.

Modiil Adi: Dékiilen isleri Makine ile Temizleme

Bilgi:

Kalip bozma makinelerini agiklar.

Kalip bozma makinelerinin ¢esitlerini siralar.

Maca kumu bosaltma tabancasini aciklar.

Kesme makinelerini ve cesitlerini siralar.

Dokilen islerin kumlarini tamburla temizleme makinelerini agiklar.

Dokulen islerin kumlarini kum puskirtme ile temizleme makinelerini anlatir.
Dokulen islerin kumlarini gelik bilye savurma makinelerini aciklar.

Dokiilen islerin kumlarini celik bilye savurma makinelerinin cesitlerini siralar.
9. Dokilen islerin kumlarini yas temizleme yontemlerini aciklar.

10. Taslama makinelerini ve cesitlerini aciklar.

11. Zimpara taslarini aciklar.

12. Taslama yaparken dikkat edilmesi gereken noktalari anlatir.
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